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INNOVATION FUR OPTIMIERTE
PRODUKTIONSPROZESSE

Mit mehr als 25 Jahren Erfahrung in Entwicklung, Herstel- die genau auf lhre Prozesse ahgestimmt sind. Unsere be-
lung und Vertrieb von Prazisionswalzen hat sich INOMETA wahrten und seit jeher zukunftsweisenden Produktfamilien
als kompetenter, innovativer Partner vieler Industriebereiche  mit ihrer umfassenden Palette an Standardkomponenten
erwiesen, die hochste Anspriiche an ihre Produktionsergeb-  erganzen wir um mafigeschneiderte, kundenindividuelle Pro-
nisse oder Druckverfahren stellen. Als ebenso traditionsrei-  dukte, die wir fiir den jeweiligen Einsatz nach Spezifikation

ches wie innovatives Unternehmen hieten wir Losungen an,  herstellen.

IN DIESER BROSCHURE INFORMIEREN WIR SIE UBER:

INOMETA
Leichtlaufwalzen aus Aluminium
Leichtlaufwalze mit Achse
Leichtlaufwalze mit Achszapfen
Leichtlaufwalze mit Wellenzapfen
Metallwalzen in kundenspezifischer Ausfiihrung
Sensorwalzen und Bahnzugmesstechnik
CFK-Walzen und -Zylinder
Leichtlaufwalzen aus CFK
Leichtlaufwalze mit Achse
Leichtlaufwalze mit Achszapfen
Leichtlaufwalze mit Wellenzapfen
CFK-Druckzylinder und hydraulische CFK-Spannwellen
CFK-Offset-Walzenkerne
Kontaktwalzen aus CFK
High-Q-Walzen aus CFK
CFK-Walzen mit Oberflachenstruktur
CFK-Flachlegungswalzen




STABILITAT UND RENTABILITAT
IN ALLEN PRODUKTIONSPROZESSEN

INOMETA bietet Komplettprodukte aus einer Hand. Uberall dort, wo Warenbahnmaterialien hergestellt, gewickelt,

geschnitten, bedruckt oder weiterverarbeitet werden, sind INOMETA-Walzen, -Druckzylinder und -Briickenadapter im

Einsatz. Alle INOMETA-Produkte werden speziell fiir ihre vielfaltigen Einsatzgebiete entwickelt und hergestellt. lhre

Erkennungsmerkmale sind daher absolute Prazision, optimiertes technisches Design und perfekt angepasste Oberflachen.

Innovative Losungen in der Bahnzugmesstechnik, die die Rentabilitat in allen Produktions- und Verarbeitungsprozessen

weiter steigern, runden das INOMETA-Sortiment ab.
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Innovative Produktqualitat durch moderne Fertigungsmethoden sowie
eine umfassende Beratung sind die Markenzeichen von INOMETA.

Fachiibergreifende Kompetenz

fiir Komplettwalzen

INOMETA entwickelt und produziert hochwer-
tige Bahnflihrungswalzen sowie

prézise Druckwerkswalzen und -Zylinder aus
Aluminium und CFK. Unsere Produkte ge-
niigen hochsten Anforderungen an Leichtlauf
und Leichtbau, Stabilitat und Dampfung.

Mit fachibergreifender Kompetenz begleitet
INOMETA jeden Walzentyp von der
Entwicklung Uber die Produktion bis hin zur
Ausstattung mit funktionellen Oberflachen.

Versiertes Projektmanagement

Mit ihrem Know-how und ihrer Erfahrung
bieten unsere Experten zuverlassige und
sichere Hilfestellung in allen verfahrens-
spezifischen Fragen. Sie helfen bei der Aus-
wahl der fur den jeweiligen Einsatz optimal
passenden INOMETA-Walzen und -Zylinder.

Unsere versierten Projektmanager betreuen
die Entwicklung und Produktion eines jeden
Produktes von der Angebotsphase bis zur
Auslieferung. Dabei stellen sie Funktionalitat
und Qualitat sicher.

Spezifische Produktionsverfahren

mit gesicherter Qualitat

Wir verfligen Uber einen leistungsfahigen
Maschinenpark mit produktspezifischen Ferti-
gungsverfahren. So kénnen wir unseren Kun-
den ein groBes Spektrum an Produktfamilien
mit einer breiten Palette von Einsatzmdglich-
keiten anbieten. Wir produzieren mit moderns-
ten CNC-Drehbanken und -Automaten, Schleif-
und Finishing-Maschinen. Die hohe Qualitat
unserer Produkte erreichen wir durch stan-
dige Verbesserung und Optimierung unserer
Produktionsmethoden und -prozesse.

Kompetente Beratung und durchdachte Planung sind fiir INOMETA
eine Selbstverstandlichkeit.

Das Unternehmen

INOMETA ist Teil der AVANCO-Gruppe,

des fihrenden Unternehmens in der Ent-
wicklung, Herstellung und dem Vertrieb von
Bahnfiihrungs-, Sensor- und Funktionswal-
zen, Druckhilsen und Adaptern, technischen
Rohren, funktionalen Oberflachen sowie tech-
nischen Wickelhiilsen. Schwerpunkt ist die
Leichtbauweise mit Aluminium und Kohlefa-
ser-Verbundwerkstoffen und die damit ver-
bundene Steigerung der Wertschopfung und
der Produktivitat.

Unser Unternehmen ist zertifiziert nach dem
Qualitatsmanagementsystem ISO 9001.
RegelmaBig Uberprifen unabhéngige Experten
unsere Prozesse nach strengsten Gesichts-
punkten. Dies sichert die hohe Qualitat unse-
rer Produkte.
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PRAZISE, SICHER, WIRTSCHAFTLICH

LEICHTLAUFWALZEN AUS ALUMINIUM

Aluminium-Leichtlaufwalzen von INOMETA sind langjahrig erprobt. Ihre ausgereifte Konstruktion mit dem extremen
Leichtlauf garantiert hohe technische Sicherheit und Produktivitat. Wir fertigen nach dem Baukastensystem mit
vorproduzierten Komponenten. Damit sichern wir Wetthewerbsfahigkeit und kurze Lieferzeiten. Das breite Produktspektrum

der Leichtlaufwalzen steht fiir eine groBe Palette anwendungsorientierter Losungen.

Unser Baukastensystem fiir Aluminium-Leichtlaufwalzen erméglicht den Einsatz erprobter Technik und reduziert den Aufwand fiir Entwicklung und Konstruktion.

Typen- und MaBschliissel
Der INOMETA-Typen- und -MaBschliissel erleichtert die Kommunikation mit unseren Kunden.
Auch ohne Zeichnungen konnen Walzen genau definiert werden.

TYP D L a )\ LAGER D G
Beispiel BA 120 01750 050 01850 6204 20 12
Rohrmaterial Aluminium
Walze innengelagert TYP BA
Durchmesser 120 mm D 120
Walzenoberbreite WOB 1.750 mm L 1.750
Zapfenlange 50 mm a 50
Gesamtlange A 1.850
Wilzlager DIN 6204
Zapfendurchmesser 20 mm D 20
Befestigungsgewinde M12 G 12
TYP D L a )\ LAGER D G
Die gleiche Walze, jedoch hartanodisiert BA 120 01750 050 01850 6204 20 12

Aluminium, hartanodisiert
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TECHNISCHE DATEN ALLGEMEIN OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT

WERKSTOFFE STRUKTUR

Standard Walzenrohr AlMgSi 0,5 Oberflachenstrukturen unterstiitzen die Warenbahnfiihrung;
Boden AICuMgPb z.B. Spiralisierung mit Breitstreckeffekten oder Rautierungen zur Vermeidung
Achse/Zapfen C45 von Luftpolstern zwischen Warenbahn und Walze.
Gehéuse C45

Alternativ Werkstoffe nach Wahl, z. B. Edelstahl oder CFK

LAGERUNGEN BESCHICHTUNG

Standard Klassische Fest- und Loslageranordnung mit beriihrungsloser
Labyrinthdichtung. Walzlager mit spezieller Leichtlaufschmierung,
Lagerluft und Lebensdauerbefettung fiir hohe Beanspruchung
durch Drehzahl und Temperatur bis 120 °C

Alternativ Kundenspezifische Lager- und Schmiersysteme

Durch die Auswahl der richtigen Oberflache kdnnen die Walzeneigenschaften auf

die spezifischen Anforderungen Ihres Prozesses zugeschnitten werden. Mit thermisch
gespritzten PROTEK Beschichtungen kénnen definierte VerschleiBschutz-, Antihaft-
und/oder Traktionseigenschaften eingestellt werden. Aber auch Hartanodisierung,
Verchromung oder Gummierungen kénnen geliefert werden.

TOLERANZEN

Standard Walzenléange L h13
Gesamtlange A h8
Zapfendurchmesser d h8
Rundlauf fir L > 1.000 < 35 pm/m

fiir L < 1.000 <35pum
Zylinderform fiir L > 1.000 < 35 pum/m
fiir L < 1.000 < 35 pum

Alternativ Nach Absprache

AUSWUCHTUNG OBERFLACHEN

Standard Dynamisch prézisionsgewuchtet nach STRUKTUR RAUTIEFE BESCHICHTUNG
DIN ISO 1940 fiir 300 m/min

. Standard Zylindrisch, glatt Standard Aluminium geschliffen Standard Ohne Beschichtung
Giitestufe G=2,5 bzw. 6,3 . L . o .
. . . Alternativ.  Anwendungsorientiert, Rz 6-8 pm Alternativ Hartanodisation, Chrom, Gummi,
Alternativ Feinstgewuchtet mit Giitestufe G=1 o . . . . . .
. . z.B. spiralisiert, rautiert, Alternativ Definierte Oberflachen von PROTEK Keramikbeschichtung,
oder elastisch/dynamisches Auswuchten (3. Ebene) . . . .
konkav/konvex, strukturiert Rz 0,1 pm bis Rz 200 ym PROTEK Antihaftheschichtung,

PROTEK Hartmetallbeschichtung
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LEICHTLAUFWALZE MIT ACHSZAPFEN TYP BB

Aluminiumwalzen mit Achszapfen werden nach dem INOMETA-Baukastensystem hergestellt und konnen mit Durchmessern

LEICHTLAUFWALZE MIT ACHSE TYP BA
Aluminiumwalzen mit Achse werden nach dem INOMETA-Baukastensystem hergestellt. Lieferbar sind sie mit Durchmessern

von 30 mm bis 360 mm. Je nach Anwendung sind Walzenléngen bis zu 8.000 mm verfiighar. von 30 mm bis 360 mm geliefert werden. Je nach Anwendung sind Walzenldngen his zu 8.000 mm verfiighar.

WALZENNENNDURCHMESSER

WALZENNENNDURCHMESSER

| .
3 e T ——— 3 — v —
| \

ABMESSUNGEN ABMESSUNGEN
Rohrwanddicke s [mm] 5 5 6 7 8 10 10 10 Rohrwanddicke s [mm] 5 5 6 7 8 10 10 10
Elastizitdtsmodul Aluminium E [GPa] 70 Elastizititsmodul Aluminium E [GPa] 70

Durchmessertoleranz

[mm]  0,0/-1,0 0,0/-1,0 0,0/-1,0 0,0/-1,0 0,0/-2,5 0,0/-2,5 0,0/-5,0 0,0/-5,0

Durchmessertoleranz

[mm]  0,0/-1,0 0,0/-1,0 0,0/-1,0 0,0/-1,0 0,0/-25 0,0/-2,5 0,0/-5,0 0,0/-5,0

Walzenoberbreite WOB L [mm] nach Wahl Walzenoberbreite WOB L [mm] nach Wahl
Walzenoberbreite empfohlen L [mm] 1.200 1.800 2.200 2.600 3.800 4.000 6.000 7.000 Walzenoberbreite empfohlen Limax [mm] 1.200 1.800 2.200 2.600 3.800 4.000 6.000 7.000
Zapfenlénge a [mm] nach Wahl Zapfenlénge a [mm] nach Wahl
Gesamtlange A [mm] nach Wahl Gesamtlange A [mm] nach Wahl
Walzlager DIN 6004 6204 6204 6204 6204 6206 6206 6206 Walzlager DIN 1302 1204 1204 1204 1204 1206 1206 1206
Zapfendurchmesser d [mm] 20 20 20 20 20 30 30 30 Zapfendurchmesser d [mm] 20 20 20 20 20 30 30 30
Befestigungsgewinde nach DIN 332D G M12 M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16 Befestigungsgewinde nach DIN 332D G M12 M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16
Diese Tabelle nennt die Standardwerte. Bei der Bauteilgestaltung werden alle kundenspezifischen Angaben zu Diese Tabelle nennt die Standardwerte. Bei der Bauteilgestaltung werden alle kundenspezifischen Angaben zu Abmessungen,
Abmessungen, Toleranzen und Details beriicksichtigt. Verfiighare Rohrhalbzeuge entnehmen Sie bitte dem INOMETA- Toleranzen und Details beriicksichtigt. Verfiighare Rohrhalbzeuge entnehmen Sie bitte dem INOMETA-Katalog fiir Walzenrohre.
Katalog fiir Walzenrohre.
MASSEN
MASSEN
Walze L=1.000/A=1.100 mg [ka] 3,4 41 6,2 8,6 14,1 19,8 28,1 36
Walze L=1.000/A=1.100 Mg [kl 6,0 7,7 9,7 12,1 17,6 26,7 36 45 :
. Walze je 1.000 mm m, [kal 2,1 2,8 44 6,2 9,6 12,1 18,4 22,5
Walze je 1.000mm m, [kag]l 5,1 6,7 8,2 10,0 13,5 19,6 26 30
Die Gewichte kdnnen sich durch den Einsatz alternativer Halbzeuge und Lager andern.
Die Gewichte kdnnen sich durch den Einsatz alternativer Halbzeuge éndern.
AUSWUCHTEN
AUSWUCHTEN . . .
= = = Giite bei v=300m/min nach DIN ISO 1940 G 6,3 6,3 6,3 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Giite bei v=300 m/min nach DIN IS0 1940 G 6,3 6,3 6,3 25 2,5 2,5 2,5 2,5

Die Auswuchtgeschwindigkeit ist bei Aluminiumwalzen auf das Verhaltnis v/v.* < 0,38 begrenzt.
Fiir ein hoheres Verhéltnis bieten wir elastisch/dynamisches Auswuchten an.
*v, X kritische Drehzahl

Die Auswuchtgeschwindigkeit ist bei Aluminiumwalzen auf das Verhaltnis v/v,* < 0,38 begrenzt.
Fiir ein hoheres Verhéltnis bieten wir elastisch/dynamisches Auswuchten an.
*v, X kritische Drehzahl.
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LEICHTLAUFWALZE MIT WELLENZAPFEN TYP BC

Aluminiumwalzen mit Wellenzapfen werden nach dem INOMETA-Baukastensystem hergestellt und konnen mit Durchmessern Unser qualifiziertes Team berét Sie gern und
konzipiert moderne Walzentechnik fiir individuelle
von 30 mm bis 360 mm geliefert werden. Je nach Anwendung sind Walzenldngen his zu 8.000 mm verfiighar. Aufgaben.
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WALZENNENNDURCHMESSER METALLWALZEN IN KUNDENSPEZIFISCHER AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN Zu unseren Starken gehort auch die individuelle Anfertigung von Metallwalzen nach Kundenspezifikation.
Rohrwanddicke S mm 5 5 6 7 8 10 10 10 . . . s . . - - .
— — [min] In enger Abstimmung mit lhnen fertigen wir die Produkte gemaB den Vorgaben, die durch die jeweilige Anwendung bestimmt
Elastizitatsmodul Aluminium E [GPa] 70
Durchmessertoleranz [mm] 0,0/-1,0 0,0/-1,0 0,0/-1,0 00/-1,0 0,0/-25 0,0/-2,5 0,0/-50 0,0/-5,0 werden. Unsere Produktpalette umfasst dabei Walzen mit allen iiblichen Durchmessern von 30 bis 360 mm.
Walzenoberbreite WOB L mm nach Wahl . w .. ..
, [mm] Je nach Anforderung sind Walzenlangen auch iiber 8.000 mm verfiighar.
Walzenoberbreite empfohlen L [mm] 1.200 1.800 2.200 2.600 3.800 4.000 6.000 7.000
Zapfenlénge a [mm] nach Wahl, an,=€+10 mm
Gesamtlange A [mm] nach Wahl . TN .
. Unser Portfolio an Walzen mit individuell angefertigten Durchmessern umfasst:
Walzlager DIN 1204 1204 1204 1204 1204 1206 1206 1206
Gehéuselénge/-durchmesser e/f [mm] 60/60 60/60 60/60 60/60 60/60 70/80 70/80 70/80
Zapfendurchmesser d [mm] 35 35 B35 35 35 50 50 50 o Antriebs- und Zugwalzen
Befestigungsgewinde nach DIN 332D G M12 M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16
Diese Tabelle nennt die Standardwerte. Bei der Bauteilgestaltung werden alle kundenspezifischen Angaben zu Abmessungen, o Heiz- Und KUhlwalzen

Toleranzen und Details beriicksichtigt. Verfiigbare Rohrhalbzeuge entnehmen Sie bitte dem INOMETA-Katalog fiir Walzenrohre.
o Cantilevered-Walzen, d. h. einseitig befestigte Walzen

MASSEN
Walze L=1.000/A=1.100 me [kg] 5,9 7,1 9,5 12,5 20,4 29,1 36 55,9 o Walzenkorper
Walze je 1.000 mm m. [kg] 2,1 2,8 4,4 6,2 9,6 12,1 18,4 22,5
Die Gewichte kdnnen sich durch den Einsatz alternativer Halbzeuge und Lager dndern.
AUSWUCHTEN Uber unsere kundenspezifischen Walzen informieren wir Sie gern detailliert im personlichen Gespréch.
Giite bei v=300 m/min nach DIN ISO 1940 G 6,3 6,3 6,3 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

Die Auswuchtgeschwindigkeit ist bei Aluminiumwalzen auf das Verhltnis v/v,* < 0,38 begrenzt.
Fiir ein hoheres Verhéltnis bieten wir elastisch/dynamisches Auswuchten an.
*v, X kritische Drehzahl.




PROZESSE WIRKSAM LENKEN UND PROBLEME SCHNELL ERKENNEN

INOMETA-SENSORWALZEN

MIT BAHNZUGMESSTECHNIK

Die Geschwindigkeit, mit der Materialien bedruckt, beschichtet, gewickelt und geschnitten werden, hat sich in den letzten
Jahren um ein Vielfaches erhdht. Gleichzeitig werden die Prozesse immer sensibler und damit anfalliger. Die exakte Bahnfiihrung
ist daher von besonderer Bedeutung. Sie fiihrt einerseits dazu, dass die Qualitat des Endprodukts deutlich optimiert werden

kann. Andererseits bewirkt sie, dass sich die fehlerfreien Laufzeiten im Produktionsverfahren verlangern.
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MESSEN, FUHREN, LENKEN

INOMETA-Sensorwalzen mit integrierter Bahnzugkraftmessung und Verstarkertechnik sorgen fiir sollwertgenaue Bahnspan-
nungen und den reibungslosen Transport des Materials. Zudem helfen sie, maschinenbedingte Probleme friihzeitig zu
entdecken und so die Ausfall- und Stillstandszeiten auf ein Minimum zu reduzieren. Sie vereinen Prézision bei der Messwert-
erfassung mit hochwertigster Walzentechnik. Erhaltlich sind diese Walzen in individuellen Abmessungen sowie mit allen

gingigen Oberflachenveredelungen und Strukturen auf Basis von Aluminium, Stahl und CFK.

SENSORWALZEN

Sensorwalzen mit integrierter Bahnzugmesstechnik sind einbaufertig
konzipiert und hieten Prézision und Langlebigkeit.

Genauigkeitsklasse 0,2 %
Messhereiche 0 .. 100 N bis 0 .. 10.000 N

WTS-SENSOREN

WTS-Sensoren sind die Klassiker in der Bahnspannungsmesstechnik und in
stahiler Ausfiihrung fiir viele Anwendungen verfiighar.

Messhereiche 0.. 100 N bis 0.. 10.000 N

MESSDATENERFASSUNG
UND -VERARBEITUNG

in Echtzeit durch PC-basierende Softwaretools.




LEISTUNGSFAHIGE VERBUNDMATERIALIEN FUR STEIGENDE ANFORDERUNGEN

CFK-WALZEN UND -ZYLINDER

Immer hohere Maschinengeschwindigkeiten und breitere Warenbahnen sind mit herkémmlichen Walzen aus Stahl und
Aluminium kaum zu bewéltigen. Der moderne Design-Werkstoff CFK ist daher bei INOMETA State of the Art fiir Walzen,
die besonders anspruchsvollen Anforderungen geniigen miissen. Das Verhaltnis von Steifigkeit zu Gewicht ist bei
diesem Material um ein Vielfaches hoher als bei Aluminium oder Stahl. Die kritische Drehzahl eines Rotationskdrpers

kann angehoben, seine Durchbiegung und sein Massentragheitsmoment kénnen verringert werden.
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FILAMENT WINDING, PRAZISION ALS BASIS

Herausragendes Qualitaitsmerkmal eines CFK-Rohres sind seine dynamischen Eigenschaften. Erzielt werden sie durch das
Filament Winding. Dieses Herstellungsverfahren fiihrt zu einer ausgezeichneten Homogenitat des Rohrs, die das Rotations-
verhalten zusatzlich optimiert. Enge Form- und Lagetoleranzen gewahrleisten fiir alle Prozesse die optimale Laufruhe.

Wir stellen CFK-Walzenrohre exklusiv und fiir den jeweiligen Einsatz in MaBanfertigung her. Die Vorteile, die das Filament

Winding fiir spezifische Anwendungen hietet, sind iiberzeugend.

Im Filament-Winding-Verfahren wird das Rohr auf einen hochprazisen Kern
gewickelt. Die schonende Aushértung des Laminats stellt sicher, dass das
Rohr hohe thermische und chemische Bestandigkeit aufweist und dabei
spannungsarm hleibt. Das gefertigte Bauteil mit seiner minimalen Unwucht
erfilllt hochste Anforderungen an Rundheit und Geradheit.

Der Lagenaufhau jedes Rohres wird individuell optimiert. Die wichtigsten Stell-
schrauben hierfiir sind Fasertyp, Lagendicke und Wickelwinkel. Dadurch entsteht
ein Rohr, das genau auf die jeweilige Anwendung zugeschnitten wird - und

zwar in Bezug auf Steifigkeit, Festigkeit, Gewicht hzw. Massentragheitsmoment,
Wirmeausdehnung und Schwingungsdampfung.

Trotz dieser Individualitét ist das Filament Winding ein sehr produktives Ferti-
gungsverfahren, da es die Herstellung von Bauteilen in einem Schritt direkt aus
seinen Rohstoffen ermdglicht. Die hohe Flexibilitat gewahrleistet standardisierte
Methoden und einen hohen Automationsgrad der Prozesse.
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HOCH FUNKTIONELLE OBERFLACHENBESCHICHTUNGEN

Unsere Leidenschaft gilt der kontinuierlichen PROTEK C 0 M PU SlTE COAT' N G

Produkt- und Prozessinnovation fiir den tech-
nologischen und 6konomischen Vorsprung aller
INOMETA-Kunden.

PROTEK Composite-Beschichtungen sind Bearbeitungsschichten fiir massen- und
gewichtsoptimierte Hochleistungswalzen aus CFK. Sie gewahrleisten dauerhaft
VerschleiBschutz fiir Bahnfiihrungswalzen bei der Papier- und Folienherstellung.

PROTEK KERAMIKBESCHICHTUNGEN

Keramikbeschichtungen dienen in erster Linie als VerschleiBschutzschicht
bei Anwendungen mit abrasiven Materialien. In hochreiner Ausfiihrung werden
sie auch als Basisschichten von Rasterwalzen im Flexodruck verwendet.

S P EZ I E L L E B E S C H I C H T U N G S V E R F A H R E N Eingesetzt werden sie hauptsachlich auf Papier- und Folienleifwalzen.
FUR KOMPLEXE ANFORDERUNGEN

Ein weiterer Schliissel zum Erfolg der CFK-Walzen ist deren Oberflachenveredelung. Hohe Arbeitsgeschwindigkeiten fiihren

PROTEK ANTIHAFTBESCHICHTUNGEN

. . . . . . . . Antihaftbeschichtungen sind Metall- oder Hartmetallschichten mit Polymer-
und Walze aufbaut. Die Walze wird nun nicht mehr durch die Folie beschleunigt, verliert an Fahrt, wodurch eine ungewollte versiegelung. Angewendet werden sie z. B. auf Zug- und Bahnfiihrungswalzen,
die bei der Herstellung oder Veredelung von Selbstklebeprodukten, Folie und
Papier, im Druck und in der Hygieneindustrie eingesetzt werden.

beispielsweise bei der Folienproduktion zum Aufschwimmen der Folie durch ein Luftpolster, welches sich zwischen Folie

Relativhewegung zwischen Walzenoberflache und Folie entsteht. Beriihren sich dann Walze und Folie wieder, entstehen durch
unkontrollierte Bahnfiihrung Kratzer oder auch Falten und damit Ausschuss. Thermisch aufgespritzte Funktionsoberflachen
aus Hartmetall oder Keramik mit definierten Oberflachenstrukturen bzw. -rautiefen helfen, die aufgestaute Luft abzuleiten.

Dariiber hinaus unterstiitzen integrierte Polymerpartikel die Transporteigenschaften der Oberflache.

PROTEK HARTMETALLBESCHICHTUNGEN

Die extrem verschleiB- und schnittbestandigen karbidischen Beschichtungen
Im Vergleich zu metallischen Werkstoffen er- Zu den bewahl‘ten, von uns angewandten werden vor allem auf Trag- und F0|ien|eitwa|zen’ Schneidewerkzeugen’

weist sich die Herstellung von Oberflachenbe-  Beschichtungsarten zéhlen: Papierleitwalzen und Kalanderwalzen eingesetzt. Aufgrund einer optimierten
schichtungen auf CFK-Walzen als wesentlich o thermische Beschichtungen aus Hartmetall Prozesstechnologie knnen wir diese Hochleistungsheschichtungen auch
komplexer. INOMETA verfiigt jedoch Giber eine oder Keramik auf CFK aufbringen.

Vielzahl anspruchsvoller Verfahren, mit denen o metallische Legierungen Mit diesen Techniken stellen wir sicher, dass die
die Anforderungen an unterschiedlichste An- o elastomere Beschichtungen jeweilige Anwendung, in der sie zum Einsatz
wendungen erfillt werden kénnen. o Beschichtungen aus Kunststoff kommen, von hachster Funktionalitat profitiert.
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MIT LEICHTIGKEIT ZU MEHR TEMPO LEICHTLAUFWALZE CFK MIT ACHSE TYP BA

CFK-Walzen mit Achse konnen mit Durchmessern von 30 mm bis [.200 mm und dariiber hinaus geliefert werden.

L E I C H T LA U FWA L Z E N A U S C F K Je nach Anwendung sind Walzenlangen bis zu 13.000 mm verfiigbar.

CFK-Leichtlaufwalzen stellen wir genau nach Kundenanforderung her. Sie werden von unseren Fachleuten exakt fiir den

jeweiligen Anwendungsfall konzipiert und zugeschnitten. Fiir die Produktion stehen unterschiedliche Faserwerkstoffe,

Harze und Wickelkerne zur Verfiigung. Nach eingehender Beratung und Abstimmung mit dem Kunden kénnen wir durch die

Auswabhl der geeigneten Komponenten sicherstellen, dass die CFK-Leichtlaufwalze im spateren Einsatz die Anforderungen,

2
1l
[]

fir die sie hergestellt wurde, prazise erfiillt.

WALZENNENNDURCHMESSER

ABMESSUNGEN

Rohrwanddicke S [mm] kundenspezifisch nach Aufgabenstellung

Elastizitatsmodul CFK E [GPa] kundenspezifisch nach Aufgabenstellung, von 110 bis 300
Durchmessertoleranz [mm] +/-0,5 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0
Walzenoberbreite WOB L [mm] nach Wahl

Walzenoberbreite empfohlen L [mm] 1.200 1.800 2.200 2.600 3.800 4.000 6.000 7.000
Zapfenlénge a [mm] nach Wahl

Gesamtlange A [mm] nach Wahl

Walzlager DIN 6004 6204 6204 6204 6204 6206 6206 6206
Zapfendurchmesser d [mm] 20 20 20 20 20 30 30 30
Befestigungsgewinde nach DIN 332D G M12 M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16

Die hier angegebenen Daten sind Richtwerte. Bei der Bauteilgestaltung werden alle kundenspezifischen Angaben
zu Abmessungen, Toleranzen und Details beriicksichtigt.

MASSEN
Analog zur Aluminium-Standardwalze, die wir in den drei Bautypen kundenspezifisch niach Aufgabenstellung
BA, BB und BC fertigen, bieten wir lhnen ebenfalls Walzen aus CFK SPEZIFISCHE DATEN
in diesen Bautypen an. Auch die Walzen aus diesem modernen Werkstoff kundenspezifisch nach Aufgabenstellung
stellen wir sowohl in den Giblichen Abmessungen als auch in den unter- AUSWUCHTEN
Giite bei v=300 m/min nach DIN ISO 1940 G 6,3 6,3 6,3 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

schiedlichsten Zwischenabmessungen her.
Die Auswuchtgeschwindigkeit ist bei CFK-Walzen auf das Verhéltnis v/v,* < 0,4 begrenzt.
Fiir ein hoheres Verhéltnis bieten wir elastisch/dynamisches Auswuchten an.
*v, 2 kritische Drehzahl.
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LEICHTLAUFWALZE CFK MIT ACHSZAPFEN TYP BB LEICHTLAUFWALZE CFK MIT WELLENZAPFEN TYP BC
CFK-Walzen mit Achszapfen konnen mit Durchmessern von 30 mm bis 1.200 mm geliefert werden. CFK-Walzen mit Wellenzapfen werden nach dem INOMETA-Baukastensystem hergestellt und konnen mit Durchmessern von
Je nach Anwendung sind Walzenldngen his zu 13.000 mm verfiighar. 30 mm bis 1.200 mm geliefert werden. Je nach Anwendung sind Walzenlangen bis zu 13.000 mm verfiigbar.
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WALZENNENNDURCHMESSER WALZENNENNDURCHMESSER

ABMESSUNGEN ABMESSUNGEN

Rohrwanddicke S [mm] kundenspezifisch nach Aufgabenstellung Rohrwanddicke S [mm] kundenspezifisch nach Aufgabenstellung

Elastizititsmodul CFK E [GPa] kundenspezifisch nach Aufgabenstellung, von 110 bis 300 Elastizitatsmodul CFK E [GPa] kundenspezifisch nach Aufgabenstellung, von 110 bis 300

Durchmessertoleranz [mm] +/-0,5 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 Durchmessertoleranz [mm] +/-0,5 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0 +1,0/0,0

Walzenoberbreite WOB L [mm] nach Wahl Walzenoberbreite WOB L [mm] nach Wahl

Walzenoberbreite empfohlen L [mm] 1.200 1.800 2.200 2.600 3.800 4.000 6.000 7.000 Walzenoberbreite empfohlen L [mm] 1.200 1.800 2.200 2.600 3.800 4.000 6.000 7.000

Zapfenlénge a [mm] nach Wahl Zapfenlénge a [mm] nach Wahl, a,;,,=e+10 mm

Gesamtlange A [mm] nach Wahl Gesamtlange A [mm] nach Wahl

Walzlager DIN 1302 1204 1204 1204 1204 1206 1206 1206 Walzlager DIN 1204 1204 1204 1204 1204 1206 1206 1206

Zapfendurchmesser d [mm] 20 20 20 20 20 30 30 30 Gehéuselénge/-durchmesser e/f [mm] 60/60 60/60 60/60 60/60 60/60 70/80 70/80 70/80

Befestigungsgewinde nach DIN 332D G M12 M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16 Zapfendurchmesser d [mm] 35 35 35 35 35 50 50 50
Die hier angegebenen Daten sind Richtwerte. Bei der Bauteilgestaltung werden alle kundenspezifischen Angaben Befestigungsgewinde nach DIN 332D G M12 M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16

zu Abmessungen, Toleranzen und Details beriicksichtigt. L o . . i
9 g Die hier angegebenen Daten sind Richtwerte. Bei der Bauteilgestaltung werden alle kundenspezifischen Angaben

zu Abmessungen, Toleranzen und Details beriicksichtigt.

MASSEN MASSEN
kundenspezifisch nach Aufgabenstellung kundenspezifisch nach Aufgabenstellung
SPEZIFISCHE DATEN SPEZIFISCHE DATEN
kundenspezifisch nach Aufgabenstellung kundenspezifisch nach Aufgabenstellung
AUSWUCHTEN AUSWUCHTEN
Giite bei v=300 m/min nach DIN ISO 1940 G 6,3 6,3 6,3 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 Giite bei v=300 m/min nach DIN ISO 1940 G 6,3 6,3 6,3 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Die Auswuchtgeschwindigkeit ist bei CFK-Walzen auf das Verhltnis v/v,* < 0,4 begrenzt. Die Auswuchtgeschwindigkeit ist bei CFK-Walzen auf das Verhéltnis v/v,* < 0,4 begrenzt.
Fiir ein hoheres Verhéltnis bieten wir elastisch/dynamisches Auswuchten an. Fiir ein hoheres Verhéltnis bieten wir elastisch/dynamisches Auswuchten an.
*v, 2 kritische Drehzahl. *v, 2 kritische Drehzahl.



FLEXODRUCK: PERFEKTE TECHNOLOGIE ERZEUGT PERFEKTE QUALITAT

CFK-DRUCKZYLINDER UND

HYDRAULISCHE CFK-SPANNWELLEN

Weltweit reproduzierbare Ergebnisse auch Giber einen langen Zeitraum hinweg zu erzielen, ist fiir Unternehmen, die den

Flexodruck anwenden, immer eine Herausforderung. Bei INOMETA gehdrt dieser komplexe Bereich seit Jahrzehnten zu

den zentralen Themen, wenn es um die Entwicklung neuer Technologien und Produkte geht.

Die Ergebnisse unserer Recherchen und Konzeptionen und die daraus
resultierenden Innovationen sind zukunftsweisend. Zahlreiche Kunden
profitieren bereits von unseren Losungen wie den CFK-Druckzylindern und

den hydraulischen CFK-Spannwellen.

CFK-DRUCKZYLINDER UND HYDRAULISCHE CFK-SPANNWELLEN | 25

Druckzylinder aus dem hochleistungsfahigen Verbundmaterial CFK bilden den Kern unserer umfassenden Losungen

fiir den Flexodruck. In Kombination mit einer funktionalen PROTEK Beschichtung sichern unsere Produkte stabile

Herstellungsprozesse.

Der CFK-Druckzylinder, die hydraulische CFK-
Spannwelle und der CFK-Adapter sind ein
optimal aufeinander abgestimmtes System

flr den Einsatz im Flexodruck. Sie sichern die
starke Performance und die hohe Wirtschaft-
lichkeit der Druckprozesse gleichermaBen.
Die niedrige Durchbiegung der Bauteile erhoht
die Qualitat des Druckergebnisses, reduziert
den Ausschuss und ermdglicht ein HoéchstmaB
an Kontinuitat im laufenden Betrieb. Darlber
hinaus verkirzt der Einsatz dieser Produkte
die personalintensive UmrUstzeit zwischen
den Druckauftrégen einer Maschine und stei-
gert somit die Rentabilitat der Druckprozesse.

INOMETA hat in seinen unterschiedlich speziali-
sierten Geschaftshereichen Systeme entwickelt,
die in hochstem MaBe auf die heutigen, sehr
vielfaltigen Anforderungen an Druckprozesse
abgestimmt sind.

Der CFK-Druckzylinder kann mit CFK-
Adaptern unterschiedlicher Formate versehen
werden. Das geringe Gewicht des Adapters
macht das Handling einfach und verkirzt die
Ristzeiten deutlich. Da das Spannsystem
hydraulisch und pneumatisch betrieben wird,
gestaltet sich auch das Ab- und Aufsleeven
des Adapters und die Weitergabe der Druckluft
fur das Drucksleeve denkbar unkompliziert.

Der CFK-Grundkdrper zeichnet sich durch
eine hervorragende Steifigkeit aus, wodurch
er hohe Geschwindigkeiten und beste Druck-
qualitat garantiert. Aus der stabilen hydrau-
lischen Klemmung resultiert eine Minimierung

INOflex® INOflex®
- Montagehiilse

INOflex®
—- Anilox Sleeve
- Anilox-Walze

INObase
- Anilox-Grundhiilse

INOMETA-INOflex® Systembau-
kasten fiir den Flexodruck

- Pneumatischer Adapter
- ITR Sleeve - ITR Adapter

der Auflagepunkte von Adapter und Spann-
welle. Durch den Einsatz moderner Verfahren
|&sst sich die Dampfung des CFK-Laminats
kundenspezifisch optimieren.

Die Eigenschaften im Uberblick
o Gewichtsreduktion um bis zu 80 %
o Verringerung des Tragheitsmoments um
bis zu 80 %
o Biegesteifigkeit um his zu 25 % erhéht
o Verdopplung der kritischen Geschwindigkeit
o Einstellbare Dampfung von einem his zu
20-fach hoheren Dampfungsfaktor als Stahl
o Optimierte Druckbildqualitat
o Hohere Druckgeschwindigkeit

INOflex®
- Hydraulischer CFK-Adapter

INOMETA
- Hydraulische CFK-Spannwelle
- CFK-Luftzylinder
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CFK-Druckzylinder mit Plasmabeschichtung CFK-Druckzylinder mit Composite-Beschichtung

CFK-DRUCKZYLINDER

INOMETA-Druckzylinder fiir den Flexodruck stehen fiir Qualitat, hochste Performance und maximale Profitabilitat.

Mit der CFK-Technologie werden iiberzeugende Mehrleistungen erreicht. Dazu zahlen:

o Verdopplung der Eigenfrequenz gegeniiber Stahl o wesentlich geringeres Massentragheitsmoment

o deutlich hohere Dampfungseigenschaften o Verbesserung der Druckbildqualitat

o Reduzierung der Durchbiegung o Erhdhung der Druckgeschwindigkeit
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Die Schwingungsamplitude im Vergleich: CFK zu Stahl
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CFK-Spannwelle mit hydraulischer Klemmung

CFK-SPANNWELLE UND FORMATADAPTER

Die CFK-Spannwellen bieten mehr Steifigkeit und Dampfung sowie weniger Durchbiegung.

Somit garantieren sie ein besseres Schwingungsverhalten.

Optimal aufeinander abgestimmt ist das
INOMETA-System aus CFK-Spannwelle und
-Formatadapter. Die variabel einsetzbaren
Adapter erlauben nicht nur die Mehrfach-
verwendung der Spannwelle. Sie ermdglichen
auch den Einsatz vollig unterschiedlicher
Druckformate mit nur einem System.

Das geringe Gewicht des austauschbaren

CFK-Formatadapters fihrt zu einem schnellen
und leichten Umriisten bei geringem Personal-

aufwand. Die intelligente hydraulische Klem-
mung reduziert die Durchbiegung. Dank der

hohen Steifigkeit des CFK-Kerns gewahrt das
System beste Dampfung und auch auf lange

Sicht beste Druckqualitat.

MaBgeschneiderte Formatadapter

fiir jede Rapportlange

Die hochsteifen Adapter auf hydraulischer
Spannbasis haben unterschiedliche Durch-
messer. Damit erlauben sie das Drucken
verschiedener Rapportlangen.

INOMETA-System aus CFK-Spannwelle und CFK-Adapter

Ein intelligentes Briickensystem hélt den
Adapter frei von Verformungseinflissen des
Tragerzylinders. Das hydraulische System
ermoglicht eine fehlerfreie Aufnahme der
Druckluft und deren Weitergabe vom Dorn.

CFK-Adapter fiir unterschiedliche Formate im Druck




OFFSET-DRUCK: WERKSTOFF-EIGENSCHAFTEN VERLANGERN LAUFZEITEN

CFK-OFFSET-WALZENKERNE

Wer iiber modernen Offset-Druck spricht, der spricht auch tiber CFK. Dabei ist die extreme Leichtigkeit nur einer der
zahlreichen Vorteile, die dieser Werkstoff bietet. Was noch wichtiger ist: Individuelle Eigenschaften lassen sich speziell
auf die unterschiedlichen Anforderungen der Walzen im Druckwerk abstimmen und gezielt miteinander kombinieren.

So steigern sie die Effizienz im gesamten Verfahren.

CFK-OFFSET-WALZENKERNE | 29

Wie eine Schutzhiille umschlieBt die rote Schicht den hochprézisen
CFK-Walzenkern. Die rote Farbe signalisiert bei der Regummierung rechtzeitig

das Erreichen des Untergrundes.

Investitionen, die sich lohnen: Wer méglichst lange von der Qualitat seiner
Walzen profitieren mdchte, sollte sie jetzt mit PROTEK 334l nachriisten lassen.

DER BESTE SCHUTZ FUR CFK-WALZEN: DIE BESCHICHTUNG PROTEK 334

Risikofreie Regummierung

Die Erneuerung der Regummierung von Farb-
und Feuchtwalzen mit CFK-Kern ist eine an-
spruchsvolle Aufgabe: Bei der Entfernung der
alten Schicht kann es leicht zu einer Verlet-
zung des hochwertigen Walzenkerns kommen.

Mit der Regummierungsschicht PROTEK 3341
|&sst sich dieses Risiko vermeiden. Sie bildet
einen wirksamen Schutz zwischen Walzenkern
und Regummierung. Zudem signalisiert ihre
rote Farbe bei der Schichterneuerung recht-
zeitig das Erreichen des Untergrunds. So ver-
bessert sie nicht nur die Sicherheit, sondern
erleichtert auch die Regummierung erheblich.

Optimale Oberflacheneigenschaften

Neben der sehr hohen Druck- und der maxi-
malen Zugfestigkeit sorgt eine extreme Sta-
bilitat der PROTEK-3341-Schicht flir optima-
le Bestandigkeit bei hdufigem Abtragen der
Gummierung. So Ubersteht der CFK-Walzen-
kern unzahlige Regummierungen unbescha-
det. PROTEK 3341 verfligt tber eine glatte
und gleichmaBige Oberflache, die sowohl an-
tistatisch als auch bis zu 160 °C temperatur-
bestandig ist. Somit ist sie optimal geeignet
fur das Vulkanisieren neuer Gummierungen.

Die PROTEK-3341-Schicht lasst sich mit den
ublichen Reinigungs- und Ldsungsmitteln wie
Aceton, Ethanol oder Benzin problemlos reini-
gen. Insgesamt sorgt die Schicht damit fir ein
wesentlich einfacheres Handling und hochste
Prozessstabilitdt bei der Regummierung.

Perfekte dynamische Eigenschaften

Das auf einem perfekten Kern gefertigte Rohr
sorgt zusammen mit der hohen spezifischen
Steifigkeit des Werkstoffes und der hervor-
ragenden Homogenitat der Faserwickeltech-
nik fir eine ausgezeichnete Laufruhe der Wal-

ze. Zusatzlich hat INOMETA eine Technologie

entwickelt, mit der Eigenfrequenz und Damp-

fung gezielt eingestellt werden kdnnen. Somit
wird die Walze auch von externen Anregungen
nicht in storende Schwingungen versetzt.

Bester Schutz fiir CFK-Walzen

Wer seine CFK-Walzen heute schon schiitzen
mdochte, sollte bereits beim nadchsten Regum-
mierungsprozess die Beschichtung PROTEK
3341 nachristen lassen. Selbstverstandlich
sind alle Neuanfertigungen von CFK-Walzen
auch direkt mit vollstandiger Schutzausris-
tung erhaltlich. Die anfanglichen Mehrkosten
amortisieren sich schnell, denn mit PROTEK
3341 profitieren Sie von dauerhaft fehlerfreien
und damit wesentlich langeren Laufzeiten.

o Verdoppelung der kristischen Geschwindigkeit

o Verringerung der Durchbiegung

o Bis zu 70 % leichter als Stahlwalzen

o Montage, Demontage, Handling einfacher

o Ruhiger Lauf dank erhéhter Dampfungseigen-
schaften (Faktor 5 - 20 gegeniiber Stahl)
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Die gleichmaBige Beriihrung der Kontaktwalze am Folienwickel ist entscheidend fiir die Wickelqualitat.

BIAXIALFOLIE: MINIMALE DURCHBIEGUNG ERZEUGT GLEICHMASSIGKEIT

KONTAKTWALZEN AUS CFK

Bei der Herstellung von biaxial gereckter Folie mit grofen Materialbreiten ist die Kontaktwalze von entscheidender

Bedeutung: Sie wird gegen das Wickelgut gepresst, um zu verhindern, dass Luft zwischen die Materialbahnen gerit.

Das richtige Aufwickeln ist ein wichtiger Para-
meter fur die Folienproduktionsgeschwindig-
keit. Der Folienwickel muss auch bei hochs-
ten Maschinengeschwindigkeiten perfekt im
Aufbau sein. UngleichméBigkeiten bei Zylin-
derform, Wickelharte oder Kantenform sind
nicht zuléssig. Fur das Entstehen dieser Feh-
ler ist Uberwiegend das Einziehen von Luft
zwischen Materiallagen des Wickels verant-
wortlich.

Die Aufgabe der Kontaktwalze ist es, genau
diesen Lufteinzug zu verhindern. Die Kon-
taktwalze driickt dafiir die zu wickelnde Fo-
lie gegen den Wickel, um die angesaugte Luft
herauszupressen bzw. deren Einzug in den
Wickel zu verhindern. Wichtig ist, dass sich
die Kontaktwalze Uber die gesamte Arbeits-
breite an den Wickel schmiegt. CFK-Walzen
mit geringen Durchbiegungen und speziellem
Aufbau werden hier angewendet.

Folie

Lufteinzug

0

Andruck-
kraft

—>

Kontaktwalze

Kontaktwalze im Wickelprozess

KONTAKTWALZEN AUSCFK | 3l

LDS-KONTAKTWALZEN ALS PASSIVES SYSTEM
Bei der Low-Deflection-System-(LDS-) Kontaktwalze aus CFK ist die Durchbiegung entscheidend reduziert. Die LDS-Walze

verfiigt Giber einen speziellen Aufbau des Walzenkdrpers aus CFK. Konzipiert ist der Walzenkdrper nach dem Prinzip der

Verlagerung der Abstiitzpunkte. Im Vergleich ist die maximale Durchhiegung einer LDS-Kontaktwalze von INOMETA damit um

rund 90 % geringer als bei herkémmlichen Kontaktwalzen.

> S

WoB

fmax

LDS Lange

Durchhiegungscharakteristik
der klassischen Kontaktwalze

ALDS-KONTAKTWALZEN ALS AKTIVES SYSTEM

Bei der Active-Low-Deflection-System-(ALDS-) Kontaktwalze handelt es sich um eine aktive Kontaktwalze, die selbstindig

Durchhiegungscharakteristik
der LDS-Kontaktwalze

auf unterschiedliche Maschinenparameter reagiert. Die Andrucklinie kann wahrend des Wickelbetriebes kontinuierlich

verstellt werden. So ist es moglich, wihrend eines Wickelzyklus auf die unterschiedliche Charakteristik der erforderlichen

Andruckkrafte zu reagieren.

Die ALDS-Kontaktwalze kann beispielsweise
tber eine autark arbeitende Regelung verstellt
werden, die an die Wickelsteuerung angebun-
den wird. Dafiir kann das Signal des aktuellen
Wickeldrucks verwendet werden, das die Wal-
zenform in definierten Schritten automatisch
verstellt und so flir eine optimale Kontaktkraft
zwischen Walze und Wickel sorgt.

Durch die stindige Uberwachung der Pro-
zessparameter und das automatische Nach-
regeln kann die ALDS-Kontaktwalze auf wech-
selnde Betriebsbedingungen reagieren. Bei

Anderung der Zugspannung oder der An-

druckkraft kann mit unterschiedlicher Vertei-
lung der Andruckkraft reagiert werden. Das
bedeutet: Die eingestellte Andruckkraft kann
nach Bedarf mehr in die Wickelmitte oder an
die Wickelrander verteilt werden.

Die Kontaktcharakteristik
ist einstellbar.
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High-Q fiir schonende Bahnfiihrung

BILDSCHIRMFOLIE: GERINGSTE RAUTIEFEN FUR MAKELLOSE PRODUKTION

HIGH-Q-WALZEN AUS CFK

Von technisch-optischen Klarsichtfolien fiir Fernsehbildschirme oder Displays werden hdchste Anspriiche

an Umlenkwalzen gestellt.

Fur diese Anwendung hat INOMETA die
leistungsféhige High-Q Leitwalze aus CFK
entwickelt. Sie verfligt Uber definierte
Chrom- oder Hartmetalloberflachen mit
geringsten Rautiefen.

Ein extrem leichter Lauf, ein geringes Mas-
sentragheitsmoment und eine perfekte Ober-
flachenglite sorgen dafiir, dass die Folie in
hochster Qualitat - frei von Kratzern oder
Narben - produziert werden kann.

Entscheidend fiir die prozesssichere Herstel-
lung des Produktes sind bei diesen Hochleis-
tungsoberflachen die Optik und die absolute
Fehlerfreiheit. Besonders bei der Reinigung

werden oft Fehlstellen auf Walzenoberflachen
verursacht, die kostenintensive Stillstands-
zeiten oder Ausschussraten mit sich fiihren.
Beim Einsatz von PROTEK Oberflachen ist
eine Reinigung mit herkdmmlichen Reini-
gungsmethoden moglich, ohne die Oberfla-
che zu zerstoren.

Die sehr harte Oberflache lasst in Verbindung
mit einem hochgenauen CFK-Kern eine Leit-
walze mit besten Spezifikationen bezlglich
Rundlauf und Zylinderform zu. Aufgrund des
intelligenten Schichtaufbaus ist eine Neube-
schichtung ohne Kernbeschéadigung problem-
los moglich.

Geringe Porositat und Dichte der Schicht sind die
Basis der Oberflache.
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Struktur unterstiitzt Dynamik

CASTFOLIE: SYNTHESE FUR HOHE PRODUKTIVITAT UND PERFORMANCE

CFK-WALZEN MIT OBERFLACHENSTRUKTUR

Produktionsanlagen fiir Stretchfolien zeichnen sich durch hohe Produktionsgeschwindigkeiten und groBe Arbeitshreiten

aus. Die Performance dieser Anlagen stellt damit weit reichende Anspriiche an die Walzentechnik.

Das INOMETA-Produktportfolio hélt fir diese
Anwendungen eine spezielle Walzentechnik
bereit: eine Synthese aus Oberflachenstruk-
tur und -beschichtung. Das dynamische Ver-
halten der Walze wird durch individuell ermit-
telte Walzendurchmesser, Rohrwandstarken
und gezielte Faserauswahl optimiert. Das Auf-
schwimmen der Folie auf ein Luftpolster ge-
hort dank einer ausgereiften Kombination aus
Oberflachenstruktur und Traktionsbeschich-
tung der Vergangenheit an.

Folienproduktion in Hochstgeschwindigkeit



34 | CFK-FLACHLEGUNGSWALZEN

Flachlegungswalzen sind auf Leichtlauf ausgelegt.

BLASFOLIE: PUNKTGENAUE ANPASSUNG AN DIE PRODUKTION

CFK-FLACHLEGUNGSWALZEN

Die Produktion von Verpackungs- und Lebensmittelfolien ist ein anspruchsvoller Vorgang.

INOMETA-Flachlegungswalzen sind exakt an die spezifischen Bediirfnisse in der Produktion von Blasfolien angepasst.

Die herausragenden Merkmale von INOMETA-Flachlegungswalzen
sind ihre Leichtbauweise, Spezial-Kugellager mit einem Spezial-Leicht-
lauffett sowie eine gewichtsoptimierte Zapfen- und Bodenstruktur.
Diese Eigenschaften verleihen den Walzen eine ausgezeichnete Lauf-
ruhe. Entwicklung, Konstruktion und Herstellung nach dem Filament-
Winding-Verfahren erfolgen im Hause INOMETA. Damit gewahrleisten
wir unseren Kunden hdchste Produktsicherheit.

Blasfolienproduktion
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