
DRUCKEN UND VERARBEITEN MIT DEM INOMETA-MEHRWERT

UNSERE LEIDENSCHAFT FÜR IHREN ERFOLG

Wir machen Druck. Inometa und Harper entwickeln, produzieren und vertreiben weltweit erfolgreich Bahn-

führungswalzen, Wickelhülsen, Anilox-Walzen und -Sleeves sowie funktionale Ober” ächen für die Druck- und 

Papierindustrie. Unsere Leidenschaf� gilt der kontinuierlichen Produkt- und Prozessinnovation für den techno-

logischen und ökonomischen Vorsprung unserer Kunden. Das Ergebnis: Mehr Produktivität im Druckprozess 

und eine Druckqualität, die international den Standard de“ niert.  

Höchstgeschwindigkeit statt Stillstand. 
Maximale Lebensdauer statt Verschleiß. 
Produktivität statt Ausschuss. Produkte 
von Inometa und Harper sorgen dafür, 
dass im Druck prozess wirklich alles rund 
läuf�. Dabei sind Präzision, Funktionalität 
und Qualität durchgängiges Kennzeichen 
aller Produk te aus dem Hause Inometa 
und Harper. Und weil wir sowohl über 
eine große Fertigungstiefe als auch über 
einen hohen Grad an Flexibilität verfügen, 
bieten wir für nahezu alle spezi“ schen 
Herausforderungen der unterschiedlichs-
ten Druckprozesse wirklich innovative 
Lösungen.

So bringt nur das, was wirklich ruhig läuf�, 
wirklich präzise Ergebnisse. Eine Verbes-
serung der Druckbildqualität erzielt 
Inometa daher durch den Einsatz von CFK-
Rohren. Der Grund: sie weisen eine bis zu 
siebenmal höhere Dämpfung als Stahl-
rohre auf und erlauben damit eine schnel-
lere Absorption der qualitätsmindernden 
Schwingungsenergie. Ihr niedriges Mas-
senträgheitsmoment erlaubt eine höhere 
Rotationsgeschwindigkeit und spart 
wertvolle Energie. Ein weitaus besseres 
Handling und mehr Sicherheit sind weitere 
Vorteile für den Einsatz der CFK-Rohre 
von Inometa.

Homogene Schichten und eine höchst 
gleichmäßige Ober” äche erzielen 
Inometas CFK-Produkte durch das an-
spruchsvolle Filament-Winding-Verfahren. 
Bei diesem Wickelverfahren erreicht 
Inometa eine einzig artige Homogenität 
bis in die äußeren Schichten. Geringste 
Unwuchten sorgen zusätzlich für einen 
reibungslosen Druckprozess, ein optimales 
Druckbild … und rundum für den Erfolg 
unserer Kunden, für den wir uns täglich 
mit Leidenschaf� einsetzen.

Abbildungen:
Filament-Winding-Verfahren zur Herstellung von CFK-Rohren



FLEXODRUCK: PERFEKTE TECHNOLOGIE ERZEUGT PERFEKTE QUALITÄT

QUALITÄT FÜR MEHR BESTÄNDIGKEIT

Weltweit reproduzierbare Ergebnisse auch über einen langen Zeitraum hinweg … wer sich mit Flexodruck be-

schäf�igt, weiß um die Brisanz dieses Themas. Inometa und Harper stellen sich dieser Herausforderung be reits 

seit Jahrzehnten. Und beweisen mit ihren zukunf�sweisenden Technologien, dass es längst Lösungen gibt.

So verfügt allein Harper Graphics über 
die Technologie zur Direktbeschichtung 
von CFK-Rasterwalzen mit einer kerami-
schen Ober” äche. Harper-Anilox-Walzen 
und -Sleeves für den Flexodruck sind 
dank der patentierten ŒHarper Xtreme 
Laser Technology• (XLT-Technologie) 
in absolut identischer Qualität weltweit 
verfügbar. Reproduzierbare Druckergeb-
nisse auch über lange Zeitspannen hin-
weg sind das Ergebnis. Und das ist nicht 
alles: So erlaubt die spezi“ sche Zell-
geometrie der XLT-Gravur zusätzlich 
einen besseren Farbübertrag, geringeren 
Materialeinsatz sowie schonendere 

Reinigungs verfahren als herkömmliche 
Gravuren. Anilox-Walzen und -Sleeves 
von Harper weisen dadurch durchweg 
eine längere Nutzungsdauer auf und sor-
gen so für höchste Wirtschaf�lichkeit im 
Druckprozess. 

Ebenso optimal aufeinander abgestimmt 
wie auch wirtschaf�lich lohnend ist das 
Inometa-System aus CFK-Spannwelle 
und -Adapter für den Flexodruck. Die va-
riabel aufsetzbaren Adapter erlauben 
nicht nur die Mehrfachverwendung der 
Spannwelle, sondern ermöglichen auch 
den Einsatz völlig unterschiedlicher 

Druckformate mit nur einem System. Das 
geringe Gewicht des austauschbaren 
CFK-Adapters führt zu einem schnellen 
und leichten Umrüsten bei geringem Per-
sonalaufwand. Die intelligente hydrau-
lische Klemmung … und damit eine Mini-
mierung der Au” iegepunkte von Adapter 
und Spannwelle … reduziert die Durchbie-
gung des Rohrs. Dank der hohen Stei“ g-
keit des CFK-Kerns gewährt das System 
beste Dämpfung und eine auch auf lange 
Sicht beste Druckqualität. 

Abbildung links:
CFK-Adapter für unterschiedliche Formate im Druck

Abbildung links unten:
Einzigartiges System aus CFK-Spannwelle und CFK-Adapter

Abbildung rechts unten:
Anilox-Sleeve … mit Aluminium- oder CFK-Grundkörper



OFFSETDRUCK: MIT LEICHTIGKEIT ZU LÄNGEREN LAUFZEITEN

LÄNGERE LAUFZEITEN 
FÜR MEHR WIRTSCHAFTLICHKEIT

Wer heute über modernen O� setdruck spricht, der spricht auch über CFK. Das extrem leichte Material ist dabei 

nur einer von vielen Vorteilen. Noch wichtiger: Individuelle Eigenschaf�en … speziell abgestimmt auf die un-

terschiedlichen Anforderungen der Walzen im Druckwerk … lassen sich gezielt miteinander kombinieren. Und 

steigern so die E�  zienz im gesamten Verfahren.

So bietet Inometa jetzt die nahezu einzig-
artige, optimale Kombination aus der be-
währten Kunststo� -Beschichtung RILSAN 
auch auf einem Walzenkern aus Kohle-
faser. Weniger Energieaufwand durch 
weniger Gewicht sowie beste Schwin-
gungs- und Dämpfungseigenschaf�en 
sind hierbei die wesentlichen Vorteile 
des CFK-Kerns in Kombination mit den 
bewährten Eigenschaf�en einer RILSAN-
Ober” äche. 

Eine Reihe von Vorteilen bietet auch die 
PROTEK-Keramik-Beschichtung insbe-
sondere für O� set-Walzen. Härter und 
damit beständiger gegen Verschleiß er-
reicht sie gegenüber herkömmlichen 
Kunststo� -Beschichtungen eine durch-
weg längere Laufzeit und damit eine hö-
here Standzeit im Druckwerk. Ihre hohe 
thermische Belastbarkeit, optimale Farb-
verlaufeigenschaf�en sowie ihr gutes 
Reinigungsverhalten sind weitere Vorteile 
dieser Beschichtung … und überzeugende 
Argumente für ein auch langfristig wirt-
schaf�licheres Druckverfahren. 

Wo gehobelt wird, da fallen Späne. Und wo 
im O� setverfahren gedruckt wird, muss 
regelmäßig die Gummierung erneu ert wer-
den. Die PROTEK-Re/Gummierungs schicht 

von Inometa hat hier den handels üb li chen, 
bisher verfügbaren Beschichtungen eini-
ges voraus: sie ist dank einer neuartigen 
Kombination von Hochleistungscompositen 
im hitzeintensiven Re/Gummierungsver-
fahren absolut temperaturbeständig und 
wird auch auf lange Sicht weder rissig 
noch spröde. Ihre rote Farbe signalisiert 
bei der Schichterneuerung zudem recht-
zeitig das Erreichen des Untergrundes. 
Nicht zuletzt die hohe Beständigkeit ge-
gen die im Druck hohe Wechselbelastung 
macht diese PROTEK-Schicht zu einer 
höchst wirtschaf�lichen, weil langlebigen 
Lösung. 

Abbildung links oben:
CFK-Grundkörper für O� set-Walzen

Abbildung rechts oben:
CFK-Kern mit verschleißfester Ober” äche

Abbildung links:
CFK-Hochleistungskomponente für Bogen- und Rollen-O� set



TIEFDRUCK: EIN NEUER STANDARD IN PRÄZISION

PRÄZISION FÜR BESTE ERGEBNISSE 

Wenn Inometa ein neues Produkt entwickelt, dann steckt immer einiges dahinter: Gemeinsam mit unseren 

Kunden ermitteln wir im Vorfeld die genauen Anforderungen im spezi“ schen Verfahren. Wir prüfen die gesamte 

Bandbreite der zur Verfügung stehenden technischen und materiellen Möglichkeiten und analysieren die für 

unsere Kunden auch langfristig wirtschaf�lichste Lösung. Das sich das Ergebnis sehen lassen kann … dafür 

sind auch die Inometa-Walzen und -Rohre für den Tiefdruck bestes Beispiel.

Inometa liefert Präzisionsrohre als per-
fekte Basis für perfekte Walzen und eine 
produktive Fertigung. In enger Zusammen-
arbeit mit renommierten Presswerken 
entstand das einzigartige Aluminium-Rohr 
TOP-Plus. Die Produktion nach eigenen 
Standards und auf eigens für Inometa-
Produkte entwickelten Werkzeugen zahlt 
sich dabei aus: Mehr Präzision, eine bes-
sere Rundlaufgenauigkeit, geringste 
Toleranzen und eine konsequente Reduk-
tion von Unwuchten sorgen bei diesem 

Produkt für einen fehlerfreien Betrieb 
und damit einen wirtschaf�lichen Einsatz.

Eine sehr exakte Ausführung der Ober” ä-
chen und damit deren Qualität, ist Kenn-
zeichen der Inometa-Leitwalze für den 
Papiertransport im Tiefdruck. Der spezi-
“ sche Herstellungsprozess … bestes Bei-
spiel für eine enge Zusammenarbeit mit 
unseren Kunden … führt zu einer optimalen 
De“ nition des genauen Reibwertes der 
Ober” äche. Die leicht konkave Form der 

Walze sorgt dabei nicht nur für eine Glät-
tung des feuchten Papiers, sondern führt 
überdies zum präzise aufeinander abge-
stimmten Grad an Traktions- und Anti-
haf�-Eigenschaf�en. Fehlerfreie Abläufe 
und beste Druckergebnisse setzen so 
neue Standards im gesamten Verfahren.  

Abbildung oben:
Tiefdruck-Walze mit Traktions-/Antihaf�-Ober” äche auf Composite-Basis

Abbildung rechts:
Hoch präzise Komponenten für Tiefdruck-Walzen



PAPIERVERARBEITUNG UND …VEREDELUNG: DAS GEHEIMNIS DER GESCHWINDIGKEIT

GESCHWINDIGKEIT FÜR MEHR ERFOLG 

Papier verarbeiten, veredeln und wickeln: Inometa-Rohre und -Wickelhülsen sorgen mit ihrem maximalen Grad 

an Präzision für einen reibungslosen Ablauf. Bis zu 1.000 Mal wieder verwendbar und mit einer Geschwindigkeit 

von bis zu 2.000 Metern in der Minute einzusetzen, ist die Entscheidung für Inometa-Wickelhülsen mit Sicher-

heit immer die Richtige. Die hoch dynamische Sensorwalze von Inometa sorgt mit ihrer kompakten Messtech-

nik zusätzlich für fehlerfreie Abläufe und maximale Produktivität.

Nicht allein Papier, sondern ebenso Metall-, 
Folien- und Textilbahnen lassen sich auf 
Inometa-Wickelhülsen ideal verarbeiten. 
Je nach Einsatz und Anforderung liefert 
Inometa dabei Lösungen aus Aluminium, 
Advanced Composites und Kunststo� , die 
exakt für ihr jeweiliges Anforderungspro“ l 
entwickelt und gefertigt werden. Weitere 
Einsatzgebiete der Wickelhülsen sind 
neben dem Druck auch das Silikonisieren, 
Beschichten, Metallisieren, Kaschieren, 
Laminieren und Schneiden. 

Höchste Präzision und Qualität sind 
Kennzeichen aller Inometa-Wickelhülsen. 
So lassen sich mit ihnen z. B. Folien in 
einer Dicke im μm-Bereich und einer Länge 
von bis zu drei Kilometern falten- und 
druckstellenfrei auf- und abwickeln sowie 
sicher transportieren. Minimierung des 
Ausschusses, absolute Sauberkeit, ther-
mische und mechanische Stabilität, Korro-
sionsbeständigkeit und zugleich höchste 
Wickelgeschwindigkeiten sind ihre weite-
ren Merkmale. 

Präzise Messung der Bahnzugkraf� und 
damit fehlerfreie Prozessabläufe gewähr-
leistet die Inometa-Sensorwalze. Die 
robuste und doch feinfühlige Regelungs-
komponente misst nicht nur die Bahn zug-
kraf�, sondern führt und lenkt überdies 

die Warenbahn in Druck- und Verarbei-
tungsprozessen. Einbaufertig montiert, 
gibt es sie in individuellen Abmessungen 
und mit allen gängigen Ober” ächenvere-
delungen und -strukturen sowie in den 
Materialien Stahl, Aluminium und CFK. 
Auf Wunsch kann sie mit analoger oder 
digitaler Messverstärkertechnik kombiniert 
werden. Und ermöglicht mit Sicherheit 
die richtige Produktionsgeschwindigkeit 
für durchweg mehr Erfolg.

Abbildung links oben:
Funktionale Beschichtungen auf Aluminium, CFK und Stahl … 
abgestimmt auf die Anforderungen der Warenbahn

Abbildung rechts oben:
Sensorwalze für Zugkraf�messung ŒCantilever-Ausführung•

Abbildung rechts:
Technische Wickelhülse … individuell abgestimmt auf die 
Material anforderungen
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